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CHARAKTERYSTYKA PLANOWANEGO PRZEDSIEWZIECIA

Przedmiotowe przedsigwziecie bedzie polegalo na budowie zakladu wytworni mas bitumicznych

na dzialce nr ewid. 31, obreb Klukowo-Kolonia, gmina Klukowo.

Dziatka, na ktérej bedzie funkcjonowata inwestycja wynosi 14,9012 ha. Powierzchnia zabudowy zajeta
pod inwestycje wyniesie ok. 1,315 ha. Teren inwestycji polozony jest poza zwarta zabudowsa, okoto 1,5 km
od gltéwnej drogi biegnacej przez wies. Dziatka znajduje si¢ w otoczeniu po6l uprawnych, matych laséw,
zadrzewien, nieuzytkow i matych obszaréw tak, z towarzyszaca im nieliczng i rozproszong zabudowa.

Odleglosci od najblizszych budynkow mieszkalnych wynosza w linii prostej ok 175 m.
Inwestycja sktadaé si¢ bedzie z nastepujacych czesci:

» Wytwoérnia Masy Bitumicznej o powierzchni do 5 000 m2, w sktad ktorej wchodza nastgpujace

elementy:

v' Suszarka kruszywa — 1 szt. o maksymalnej wydajnosci 120 t/h

Wieza mieszalnicza - 1 szt. o wysoko$ci maksymalnej 15 m 1 wydajnosci 120 t/h
Silosy szczelne kruszywa drobnego — 2 szt. x 60 t

Silosy szczelne zapasowe na pyty z odpylania — 2 szt. X 60 t

Silosy szczelne asfaltowe — 3 szt. x 60 t

Zbiorniki mobilne na gaz ptynny — 2 szt. X 20 m3

Zbiorni na pyt weglowy — 1 szt. 120 m3
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Dozatory kruszyw — 10 szt. x 8 m3
v" Sekgcja filtracyjna z workami filtracyjnymi o powierzchni 1200 m2 i wysokosci 12 m.

» Pomieszczenie socjalne o maksymalnej powierzchni 150 m2 zbudowane z 10 kontenerow biurowych

(dwa kontenery bedg przeznaczone na pomieszczenia socjalne oraz pomieszczenie gospodarcze).
» Powierzchnia utwardzona (place, drogi, parkingi).

» Wykonana zostanie takze infrastruktura techniczna i towarzyszaca (m.in. 2 wagi najazdowe, przylacza,

niezbegdne instalacje itp.).

Inwestycja zaopatrywana bedzie w wode z wodociggu gminnego, a w przypadku braku takiej mozliwosci

przewiduje si¢ wykonanie indywidualnego ujecia (studni). Proces technologiczny nie wymaga zaopatrzenia
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w wode, wiec bedzie ona wykorzystywana na cele socjalno-bytowe, ppoz. oraz ewentualnie do podlewania
zieleni. Scieki bytowe odprowadzane beda do szczelnego zbiornika (szamba), natomiast wody opadowe
1 roztopowe z terendw utwardzonych beda podczyszczane w separatorze i osadniku, a nastgpnie beda
odprowadzane do zbiornika retencyjnego. Po realizacji inwestycji do ogrzewania obiektu wykorzystywany

bedzie gaz ciekly propan-butan.

Planowana zaktadana wydajno$¢ wytworni mas bitumicznych bedzie wynosi¢ ok. 120 Mg/h i 186 000
Mg/rok. Przewiduje si¢ zatrudnienie ok. 8 pracownikow: 4 pracownikow biurowych 1 4 pracownikow.
Zaktada sig¢, ze projektowany zaktad bedzie funkcjonowac¢ od poniedziatku do soboty w porze dnia. Ze wzgledu
na specyfik¢ produkcji instalacja pracowac bedzie glownie w okresie prowadzenia inwestycji drogowych:

od marca do grudnia.
Proces produkcji mieszanek masy bitumicznej obejmuje nastgpujace operacje:
v’ przygotowanie i dozowanie wstgpne kruszywa,
suszenie i ogrzewanie kruszywa,
sortowanie i dozowanie gorgcego kruszywa i dodatkow,
sktadowanie w szczelnych silosach i dozowanie asfaltu,

mieszanie kruszywa z wypelniaczem i asfaltem,
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odbidr gotowej masy.

Gléwnym urzadzeniem instalacji do produkcji mas bitumicznych bedzie otaczarka kruszywa, w ktorej
zachodzi zasadniczy proces mieszania sktadnikow masy i1 koncowy proces produkcji masy bitumicznej zgodnie
z opracowang wczesniej recepturg. Kruszywami stosowanymi w produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych
beda: kruszywo drobne 1 grube: piasek, grys lub zwir (materiat tamany lub okragle ziarna). Kruszywa
magazynowane beda w boksach zabezpieczajacych przed zmieszaniem poszczegélnych rodzajow i1 granulacji
lub w pryzmach w obrgbie placu skladowego. Role wypeliaczy w mieszankach petni¢ bedzie maczka
wapienna. Bedzie ona magazynowana w dwoch zbiornikach magazynowych o pojemnosci 48 m3 kazdy. Jako
wypetniacz stosowane tez beda pyly z uktadu odpylajacego, ktére rowniez beda magazynowane w dwoéch

zbiornikach magazynowych o pojemnosci 48 m3 kazdy.

Proces produkcyjny realizowany bedzie nastepujgco:

1.Kruszywa mineralne z zasobnikow z wstepnym nawazaniem, podawane do suszarki obrotowej z palnikiem
o mocy nominalnej 14 MW zasilanym gazem propan butan lub pylem wegla brunatnego, gdzie s3 suszone
i podgrzewane do wymaganej temperatury ok. 150- 170°C; gazy i pyly z suszarko-otaczarki odprowadzane sg
tacznie w sposdb zorganizowany, poprzez dwustopniowy uklad odpylajacy. Na emisje¢ zanieczyszczen
z zespotu suszarni i otaczarni sklada si¢: emisja zanieczyszczen ze spalania paliw (tj.: pyt PM10, tlenek wegla,
dwutlenek azotu, dwutlenek siarki, benzo(a)piren) przez palnik suszarki, emisja pylow naturalnych,
powstajacych w wyniku suszenia kruszywa oraz emisja fenolu i wegglowodorow aromatycznych w wyniku

taczenia ze sobg poszczegolnych sktadnikéw tworzacych mase bitumiczng. Po przejSciu przez odpylacz
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zanieczyszczenia odprowadzane sg do powietrza za pomocg emitora El, natomiast pyly wychwycone

w uktadzie odpylajacym sg wykorzystywane ponownie jako wsad do procesu produkcyjnego,

2.7 suszarki gorace materiaty podawane elewatorem kubetkowym na sortownik w celu rozdzialu na frakcje
(ilo$¢ zalezna od potrzeb), urzadzenie to sktada si¢ z zespolu sit, na ktorych nastgpuje precyzyjny rozdziat
materiatu skalnego, spadajacego do komor dozatora; proces produkcji  mieszanki - mineralno-asfaltowej
odbywa si¢ cyklicznie, na sygnal z centralnego systemu sterowania rozpoczyna si¢ dozowanie
sktadnikow mieszanki, w pierwszej kolejnosci sg podawane na wage poszczegolne frakcje gorgcego kruszywa,
nastgpnie nawazany jest wypelniacz, ze zbiornika wagowego materialy wprowadzana sg do mieszalnika,

do ktérego podawany jest asfalt i dodatki;

3.Po wymieszaniu sktadnikow mieszanka mineralno-asfaltowa podawana jest do zbiornika masy gotowej
1 stamtad tadowana bezposrednio na samochody odbiorcy produktu, po caltkowitym oproéznieniu mieszalnika

rozpoczyna si¢ nastgpny cykl produkcyjny.

Kruszywami stosowanymi w produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych sa: kruszywo drobne i grube zgodne
znormg PN — EN 13043: piasek, grys lub zwir (materiat tamany lub okragte ziarna). Kruszywa magazynowane
sa w boksach zabezpieczajacych przed zmieszaniem poszczegdlnych rodzajow i1 granulacji lub w pryzmach

w obrebie placu sktadowego.

Role wypelniaczy w mieszankach najczesciej wypelnia maczka wapienna, powstajaca poprzez drobne
zmielenie skal wapiennych. Maczka wapienna magazynowana bedzie w dwoch zbiornikach magazynowych
o pojemnos$ci 48 m3 kazdy. Jako wypeliacz stosowane sa tez pyty z uktadu odpylajacego, ktore réwniez

sg magazynowane w dwoch zbiornikach magazynowych o pojemnosci 48 m3 kazdy.

Najwazniejszym sktadnikiem mieszanek mineralno-asfaltowych jest asfalt (bitum). Posiada on wlasciwosci
wiazace, zatem petni w mieszankach role lepiszcza. Bitum charakteryzuje si¢ barwa brazowa do czarnej oraz
stalag lub potstala konsystencja. Aby mozliwe bylo dodanie go w odpowiednich proporcjach do procesu,
konieczne jest wigc podgrzewanie tego sktadnika do temperatury umozliwiajace; swobodny wtrysk

mieszanki — ok. 180°C. Zbiorniki bitumu ogrzewane sg elektrycznie.

Asfalty to mieszaniny wieloczasteczkowych weglowodordow. Ich skiad zalezy od rodzaju ropy, z ktérej zostaty
wyprodukowane oraz od proceséw zastosowanych podczas produkcji. Doktadna budowa chemiczna asfaltow
jest trudna do okreslenia, ale wlasciwosci fizykochemiczne asfaltow zalezg od czterech podstawowych grup
sktadnikoéw: 5-20%: asfalteny — najciezsze sktadniki asfaltow, o masie czgsteczkowej 2000-5000, sg to czarne,
twarde, amorficzne, kruche 1 potyskliwe, nietopliwe materialy, oprocz wegla i wodoru zawieraja azot,
siarke i1 tlen oraz $ladowe ilo$ci niklu i wanadu; < 25%: zywice asfaltowe — nieco 1zejsze od asfaltenow,
o masie czasteczkowej 800-200, mogg charakteryzowac si¢ ciggliwg konsystencja lub by¢ w postaci twarde;,
kruchej, brunatnej substancji; 45-60%: zwiazki pierscieniowe — stanowig gldéwng czes¢ dyspersyjnego medium
zmigkczajacego o masie czasteczkowej 500-900, sg to zwigzki aromatyczne lub naftenowo- aromatyczne

z bocznym lancuchem; 5-20%: zwiazki nasycone — s3 to przewaznie weglowodory alifatyczne o prostych
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1 rozgatezionych tancuchach, lacznie z alkilonaftalenami i1 alkiloaromatami, ich masa czgsteczkowa jest
podobna do masy czgsteczkowa jest podobna do masy czasteczkowej zwigzkoéw pierscieniowych nasyconych

i nienasyconych.

W zwigzku z tym, ze inwestycja bedzie zlokalizowana poza zasiggiem sieci gazociggowej, konieczne bedzie
posadowienie na terenie inwestycji zbiornikow na gaz propan butan. Zaktada si¢, ze gaz bedzie magazynowany

w dwoch zbiornikach o pojemnosci ok. 20 m3 kazdy.

Planowany silos na pyl wegla brunatnego o pojemnosci 120 m3 bedzie wykonany zgodnie z wymaganiami
stawianymi tego typu urzadzeniom i jest wyposazony w niezbedne urzadzenia kontrolne i zabezpieczajace,
m.in.: wysokosprawny filtr tkaninowy odpowietrzajacy silos o powierzchni 30 m?; klapy eksplozyjne jako
zabezpieczenie przed nadci$nieniem, klapy implozyjne jako zabezpieczenie przez podci$nieniem, mierniki
temperatury zainstalowane przy wysypie do wykrycia ewentualnego tlenienia si¢ pytu, sondy do pomiaru
zapelienia, chlodnice powietrza transportowanego,zapobiegajaca Wzrostowi temperatury tego powietrza ponad

80°C, kruéce do podtaczenia gazu obojetnego, wykonany zgodnie z Dyrektywa ATEX.
Podpisano elektronicznie

WOIT
mgr Piotr Uszynski
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